
◆求人内容 ①

②

③

④

Ｆ Ａ Ｘ

担当連絡先

本社工場

週休二日制　会社カレンダーによる

8:20～17:20

金沢市藤江南２丁目４番地

業務内容

17010-6212341求人番号 正社員

資 格
手 当

求人番号 手続き中 契約社員
成形・印刷・合理化機械オペレータ 勤 務 地 本社工場・松任工場・川北工場
成形機械・印刷機械・合理化機械の運転、管理業務及び
製品の整理、
箱詰め作業。
※色の判別、形状の判別が必要になります。

勤務時間 8:20～17:20、16:50～1:20
0:30～9:00

週休二日制　会社カレンダーによる休日休暇

職 種

実費支給（上限40,000円）

製品検査及び印刷・合理化機械オペレーター 勤 務 地 本社工場・松任工場・川北工場

休日休暇 週休二日制　会社カレンダーによる

皆勤手当12,000円

・第三種電気主任技術者に資格手当

178,000円～200,000円

備 考
皆勤手当12,000円、資格手当5,000円

基 本 給 178,000円～200,000円

手続き中 契約社員

業務内容

厚生労働省の一定基準に基づき、少量多品種の医薬品容器の目
視検査及び自動検査機、印刷・合理化機械の運転業務、製品の整
理、箱詰め作業
（検査は最終工程につき、慎重作業の出来る方）
※色の判別、形状の判別が必要になります

勤務時間 8:20～17:20

備 考
業務多忙時夜勤あり
（16:50～1:20、0:30～9:00）
交代勤務者には別途交代勤務手当等支給

求人番号

交 通 費

求人票
◆企業情報

職 種

勤務時間

基 本 給
交 通 費 実費支給（上限40,000円）

伸晃化学株式会社

076-267-3235
管理本部総務部　寺田静香

勤 務 地

企 業 名

本社所在地

Ｔ Ｅ Ｌ

採用担当者

生産設備の電気設計及び配線業務

Ｈ Ｐ http://www.shinko-ccl.co.jp/
製造業

休日休暇

・合理化機器の電装系の設計から配線、プログラム及び受
電設備の設定・保守・点検など
・自社開発（設計）の製造機械や製造設備の製作
・製造設備の保守・点検

076-268-7262
076-267-3235

業 種

業務内容

業務内容
勤務時間

基 本 給

備 考

交 通 費
手 当
資 格

休日休暇

実費支給（上限40,000円）
皆勤手当12,000円、交代勤務手当等

手 当
資 格

基 本 給 178,000円～200,000円

備 考

求人番号
職 種 勤 務 地

交 通 費
手 当
資 格

職 種
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